
HSS Goldex Drills Jobber Drills TiN Coated (810505)
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Cutting speed (m/min)

RPM (rev/min)

Feed rate (mm/tooth)

Feed rate (mm/rev)

Hardness of metal 

0.12 0.14 0.16 0.18 0.23 0.23N 90            

(85-95)
0.02 0.06 0.10 0.11

0.10 0.12 0.14 0.15 0.18 0.20S 23            

(20-25)
0.02 0.06 0.08 0.09

0.10 0.12 0.14 0.15 0.18 0.20M 23            

(20-25)
0.02 0.06 0.08 0.10

0.10 0.12 0.14 0.15 0.18 0.20

0.13 0.15 0.18 0.22 0.22

23            

(20-25)
0.02 0.06 0.08 0.10

MATERIAL 

GROUP 
HRc

Fn(mm/rev)

P
40            

(35-45)
0.02 0.06 0.08 0.11 0.11


