
HSS-E Cobalt Stub Drills (820502,820702)
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Vc

n

Fz

f

HRc

RPM (rev/min)

Key

Feed rate (mm/rev)

Hardness of metal 

Cutting speed (m/min)

Feed rate (mm/tooth)

0.375 0.380

Fn (mm/rev)

N 48               

(45-50)
0.250 0.275 0.300 0.325 0.350 0.360 0.370

0.140 0.150 0.160 0.170 0.175 0.180

0.260 0.270 0.275 0.280

S 10               

(8 - 12)
0.110 0.120 0.130

0.275 0.280

K 18              

(15-20)
0.180 0.200 0.230 0.240 0.250

M 18               

(15-20)
0.180 0.200 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270

0.230 0.240 0.250 0.260 0.265 0.270

0.250 0.260 0.270 0.275 0.280

P
25               

(22-17)
0.180 0.200 0.230 0.240

22               

(20-25)
0.170 0.210 0.220

0.160 0.180 0.200 0.225

MATERIAL 

GROUP 
Vc (m/min)

0.060 0.075 0.090 0.100

0.020 0.038 0.063 0.070 0.076 0.120

0.100 0.130 0.145 0.160

0.080 0.020 0.025 0.031 0.038 0.045

0.100 0.130 0.145 0.160

0.010 0.025 0.050 0.055 0.063 0.080

0.095 0.125 0.140 0.150

0.010 0.025 0.050 0.055 0.063 0.080

0.009 0.020 0.045 0.050 0.060 0.075

0.063 0.080 0.100 0.130 0.145 0.160

K
S
N

25               

(22-17)

22               

(20-25)

18               

(15-20)

18              

(15-20)

10               

(8 - 12)

48               

(45-50)

MATERIAL 

GROUP 
Vc (m/min)

Fn (mm/rev)

P

M

0.010 0.025 0.050 0.055


