
HSS-E HOLE TYPE (90',82',60')

Ø4.3 -6.3 Ø7.0 - 10.0 Ø10.4 - 15.0 Ø16.5 - 23.0

28        

(25 - 30)
≤30

0.08                   

(0.06 - 0.10)

0.10               

(0.08 - 0.12)

0.15                        

(0.13 - 0.17)

0.18                  

(0.16 - 0.20
18           

(15 - 20)
30 - 45

0.06                   

(0.04 - 0.08)

0.08                      

(0.06 - 0.10)

0.12                        

(0.10 - 0.14)

0.15                     

(0.13 - 0.17)

H 8               

(5 - 10)
≥50

0.05                   

(0.04 - 0.06)

0.06                      

(0.04 - 0.08)

0.10                         

(0.08 - 0.12)

0.12                      

(0.10 - 0.14)

M 7                

(6 - 8)
30 - 45

0.05                   

(0.04 - 0.06)

0.06                      

(0.04 - 0.08)

0.10                        

(0.08 - 0.12)

0.12                     

(0.10 - 0.14

20             

(15 - 25)

0.08                   

(0.06 - 0.10)

0.10                    

(0.08 - 0.12)

0.15                       

(0.13 - 0.17)
0.18 (0.16 - 0.20)

10             

(8 - 12)

0.06                 

(0.04 - 0.08)

0.08                      

(0.06 - 0.10)

0.12                 (0.10 

- 0.14)

0.15                  

(0.13 - 0.17)
11             

(10 - 12)

0.08                   

(0.06 - 0.10)

0.10                      

(0.08 - 0.12)

0.15                        

(0.13 - 0.17)

0.18                     

(0.16 0.20)
10             

(8 - 12)

0.06                   

(0.04 - 0.08)

0.08                      

(0.06 - 0.10)

0.12                         

(0.10 - 0.14)

0.15                     

(0.13 - 0.17)
23            

(20 - 25)

0.05                   

(0.04 - 0.06)

0.06                      

(0.04 - 0.08)

0.10                        

(0.08 - 0.12)

0.12                     

(0.10 - 0.14)
28            

(25 - 30)

0.10                   

(0.08 - 0.12)

0.12                     

(0.10 - 0.14)

0.16                        

(0.14 - 0.18)

0.20                     

(0.18 - 0.22)
20            

(18 - 22)

0.08                   

(0.06 - 0.10)

0.10                     

(0.08 - 0.12)

0.15                        

(0.13 - 0.17)

0.18                    

(0.16 - 0.20)

Vc Cutting speed (m/min)

n RPM (rev/min)

Fz Feed rate (mm/tooth)

f Feed rate (mm/rev)

z No. of teeth

fn

Ø

Key

MATERIAL 

GROUP 

fn (mm/rev)

Tool Diameter

Feed Rate

N

Vc 

(m/min)

P

K

S

HRc  

HARDNESS



Ø25.0 - 31.0

0.23                      

(0.22 - 0.25)
0.18                       

(0.16 - 0.20)

0.14                       

(0.12 - 0.16)

0.14                       

(0.12 - 0.16)

0.23                      

(0.22 - 0.25)
0.18                    

(0.16 - 0.20)
0.23                       

(0.22 - 0.25)
0.18                       

(0.16 - 0.20)
0.14                       

(0.12 - 0.16)
0.22                       

(0.20 - 0.24)
0.23                        

(0.22 - 0.25)

fn (mm/rev)


