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Drilling | Solid | Cutting conditions

EX-SUS-GDS/EX-SUS-GDR

S

~ e e fum Pejeme
SUS200 SUS440 SUS405 SUS 631
Ve 13 ~18 m/min 15 ~ 20 m/min 15 ~ 20 m/min 8 ~12m/min
2 s F s F s F s F

(min-1)  (mm/rev.) (min-1)  (mm/rev.) (min-1) | (mm/rev.) (min-1) | (mm/rev.)
1 4.800 0,02~0,04 5.550 0,02~0,04 5.550 0,01~0,03 3.200 0,01~0,03
2 2.400 0,05~0,07 2.850 0,05~0,07 2.850 0,03~0,05 1.600 0,03~0,05
E 1.600  0,06~0,09 1.900  0,06~0,09 1.900  0,04~0,06  1.100  0,04~0,06
g 1.200 0,08~0,12 1.450 0,08~0,12 1.450 0,06~0,08 800 0,06~0,08
6 950 0,10~0,15 1.150 0,12~0,15 1.150 0,08~0,10 650 0,08~0,10
8 800 0,12~0,18 950 0,15~0,18 950 0,09~0,12 550 0,09~0,12
10 600 0,16~0,24 720 0,20~0,24 720 0,12~0,16 400 0,12~0,16
12 480 0,20~0,28 570 0,25~0,30 570 0,15~0,20 320 0,15~0,20
13 400 0,24~0,34 480 0,30~0,36 480 0,18~0,24 280 0,18~0,24
14 370 0,26~0,36 440 0,32~0,40 440 0,20~0,26 250 0,20~0,26
15 340 0,28~0,39 410 0,35~0,45 410 0,21~0,30 225 0,21~0,30
16 320 0,29~0,40 380 0,36~0,48 380 0,22~0,31 210 0,22~0,31
17 300 0,30~0,43 355 0,37~0,50 355 0,23~0,32 200 0,23~0,32
18 280 0,31~0,45 335 0,38~0,52 335 0,24~0,34 185 0,24~0,34
19 265 0,32~0,47 320 0,39~0,54 320 0,25~0,36 175 0,25~0,36
20 250 0,33~0,48 300 0,40~0,55 300 0,25~0,38 170 0,25~0,38
240 0,34~0,50 285 0,40~0,56 285 0,26~0,40 160 0,26~0,40

Al
A5052 - 7075
32 ~63 m/min
S F

(min-1)  (mm/rev.)
15.000  0,02~0,06
8.000 0,04~0,12
5300  0,06~0,18
4.000 0,08~0,24
3.200 0,10~0,30
2.700 0,12~0,36
2.000 0,16~0,45
1.600 0,20~0,55
1.350 0,24~0,66
1.250 0,25~0,72
1.140 0,27~0,74
1.060 0,29~0,80
1.000 0,30~0,83

940 0,31~0,88

885 0,32~0,94

840 0,34~0,97

800 0,36~1,00

AC
AC4C - ADC
63 ~ 100 m/min
S F

(min-1) | (mm/rev.)
25.000 0,02~0,06
10.000  0,04~0,12
6.700  0,06~0,18
6.400 0,08~0,24
5.000 0,10~0,30
4.200 0,12~0,36
3.200 0,16~0,45
2.500 0,20~0,55
2.100 0,24~0,66
2.000 0,25~0,72
1.850 0,27~0,74
1.700 0,29~0,80
1.600 0,30~0,83
1.500 0,31~0,88
1.450 0,32~0,94
1.350 0,34~0,97
1.300 0,36~1,00

Cu
C1020 - 2600
25~ 50 m/min
S F
(min-1) | (mm/rev.)
12.000 0,01~0,03
5.100 0,04~0,06
3400  0,06~0,09
2.550 0,08~0,11
2.050 0,10~0,13
1.700 0,12~0,15
1.250 0,16~0,20
1.000 0,20~0,25
850 0,24~0,30
780 0,26~0,32
730 0,26~0,34
680 0,26~0,36
640 0,27~0,37
600 0,28~0,39
570 0,29~0,41
540 0,30~0,43
510 0,30~0,44

C=<0,2%
CK15 - St40
~500 N/mm2
32 ~40 m/min
S F
(min-1) | (mm/rev.)
10.000  0,02~0,05
5.700 0,06~0,09
3850  0,10~0,13
2.900 0,11~0,15
2.260 0,12~0,18
1.900 0,13~0,19
1.400 0,17~0,24
1.120 0,20~0,28
950 0,24~0,34
880 0,26~0,36
820 0,27~0,39
760 0,28~0,42
720 0,29~0,43
675 0,30~0,46
640 0,32~0,49
600 0,33~0,51
570 0,34~0,52




